Вопросы рубежного контроля
1. В чём состоит технологический анализ чертежа детали?
2. Назовите все исходные данные для проектирования технологического процесса.

3. Какие факторы учитывают при анализе чертежа детали?
4. Какие данные чертежа относят к трудновыполнимым?

5. Дайте понятие категории детали и назовите параметры, по  которым её определяют
6. Что такое объём выпуска, влияет ли он на технологический процесс?
7. Как влияют технологические возможности различных методов обработки материалов на план обработки отдельных поверхностей?
8. На что влияют свойства обрабатываемого материала при изготовлении детали?
9. Влияют ли технологические свойства материала на качество обработки?
10. Каким образом достигают высоких показателей качества деталей по  обработке заготовок?
11. Для чего используют типовые технологические процессы?
12. В чём заключается разработка технологического процесса конкретной детали?
13. Какие процессы находят наибольшее применение в условиях серийного производства? 
14. В чём состоит содержание этапов механической обработки?
15. В чём состоит процесс составления плана обработки отдельной поверхности?

16. Чем руководствуются при выборе плана обработки поверхности и наличии нескольких возможных вариантов обработки?
17. Какие параметры определяют основные этапы обработки?
18. Приведите правила составления операций механической обработки.

19. Операционный эскиз и правила его оформления.

20. Чем руководствуются при выборе вида заготовительной операции?
21. На каком этапе можно установить  вид заготовительной операции и размеры заготовки?
22. Что является основой для назначения минимального припуска на обработку?
23. Методы определения припусков и их содержание.

24. В чём состоит расчёт промежуточных и исходных размеров заготовки? 
25. С какой целью используют базирование, как обозначают его?
26. Виды размеров и баз по назначению.

27. Что такое погрешность базирования, когда она возникает?
28. Допустимая погрешность базирования.

29. Как обеспечивают точность обработки, если фактическая погрешность базирования больше допустимой?
30. Погрешности обработки при установки цилиндрической заготовки на призму.

31. Виды погрешностей при обработке на станках, примеры.

32. Расчёт базисных размеров.

33. Порядок суммирования случайных погрешностей.

34. Порядок выбора инструмента, приспособлений и оборудования.
